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SOUDAGE MIG/MAG

ROGUE

EM

190 PRO

REFERENCE

0700301083

NOUVEAUTE

Caractéristiques
Volts

Sortie maximale
GMAW Puissance de soudage

TIG Puissance de soudage
Plage d’intensité

Tension de circuit ouvert

PARDUYNS

ROGUE EM 190 PRO
230 VAC 1, 50/60 Hz
12-26 V

145 A/ 21.25 V @ 30 %
102 A / 19.1 V @ 60 %
79 A/ 17.95 V @ 100 %

/
30-190 A

78 VDC

SOUDAGE MIG/MAG

RUSTLER
350C PRO
SYNERGIC

TORCHE PSF 315 (4M)
TOOLBOX
€ 2.790 HTVA

0448350992.PB (pack)

Options
Mano-détendeur GCE (GCE.PC0780623) € 79,00 HTVA
Porte électrode de 3M (0700006900) € 75,00 HTVA

Onduleurs de soudage compact Mig/Mag avec

dévidoir intégré. Le RUSTLER est prét a souder les
matériaux les plus courants avec des programmes
d’arc optimisés pour l'acier au carbone, l'acier
inoxydable, 1’aluminium, le soudo-brasage et les
fils fourrés. Le dévidage de fil est assuré par un
mécanisme de dévidage robuste et fiable a quatre
galets. Le modele synergique permet de régler
1'épaisseur du matériau pour obtenir des paramétres
de soudage parfaitement optimisés, ce qui permet
aux soudeurs les moins expérimentés de produire des
soudures de qualité.

Caractéristiques RUSTLER 350C PRO SYNERGIC
. e ) 400V +15%, triphasé,

Tension d’alimentation 50/60Hz

Puissance de sortie MIG 350A @ 40%

Puissance de sortie,
soudage a 1’électrode 320A @ 40%
enrobée (MMA)

Plage de réglages MIG 30A / 15,5V -350A / 31,5V

Plage de réglages, soudage ~
3 1'électrode enrobée (MMA) AU AV AT S P e
Courant primaire I max

MIG/MAG A0

Courant primaire I max MMA  13A

AVANTAGES
— Synergique
— Toolbox
— Ecran LCD

www.parduyns.be




MULTIPROCEDES

FABRICATOR

Les machines Fabricator sont des générateurs de
soudage haut rendement équipés de la technologie
onduleur, destinés au soudage MIG/MAG et a
1'électrode enrobée (MMA).

Congus pour étre utilisés dans des conditions
difficiles, ils sont parfaits pour les applications
industrielles. Lorsqu’ils sont associés au
Fabricator Feed, ils offrent une solution idéale
pour les industries lourdes prévoyant 1l'utilisation
de fils pleins et de fils fourrés.

SO

Caractéristiques FABRICATOR EM 401I (refroidi air)

400 A / @ 60 % Facteur de marche
310 A / @ 100 % Facteur de marche

MIG/MAG Puissance de soudage

400 A / @ 60 % Facteur de marche
310 A / @ 100 % Facteur de marche

MMA Puissance de soudage

Source FABRICATOR EM401i (400 volts)

Dévidoir Fabricator Feed 304 (Réf. 0446401881)
Chariot dévidoir (Réf. 0458707880)

Faisceau 10 métres 70mm 19 poles (Réf. 0459836882)

Contenu
Torche EDR (Réf. WDI.MB36 4000)
Mano-détendeur GCE (Réf. GCE.PC0780623)
Référence 0446400884.PB
Prix € 4.199,00 HTVA

( Maintenance industrielle l Travail du métal
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FABRICATOR EM 401IW (refroidi eau)

400 A / @ 60 % Facteur de marche
310 A / @ 100 % Facteur de marche

400 A / @ 60 % Facteur de marche
310 A / @ 100 % Facteur de marche

Source FABRICATOR EM401iw (400 volts)
Dévidoir Fabricator Feed 304w (Réf. 0446401882)

Chariot dévidoir (Réf. 0458707880)
Faisceau 10 métres 70mm 19 péles (eau)
(Réf. 0459836892)

Torche EDR (Réf. WDI.MB50 4000)
Mano-détendeur GCE (Réf. GCE.PC0780623)

0446400883.PB

€ 5.250,00 HTVA

AVANTAGES

— Multiprocédés

— Prix
— Compact
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FABRICATOR EM 501IW (refroidi eau)

500 A / @ 60 % Facteur de marche
390 A / @ 100 % Facteur de marche

500 A / @ 60 % Facteur de marche
390 A / @ 100 % Facteur de marche

Source FABRICATOR EM501iw (400 volts)

Dévidoir Fabricator Feed 304w (Réf. 0446401882)
Chariot dévidoir (Réf. 0458707880)

Faisceau 10 métres 70mm 19 péles (eau)

(Réf. 0459836892)

Torche EDR (Réf. WDI.MB50 4000)

Mano-détendeur GCE (Réf. GCE.PC0780623)

0446400882.PB

€ 5.890,00 HTVA




PARDUYNS

Caractéristiques

Tension alimentation

Tension de circuit ouvert

Efficacité au courant max.

Facteur de puissance au courant max.
Plage de réglages GMAW (MIG/MAG)
Plage de réglages SMAW (MMA)

Plage de réglages GTAW (TIG)

AVANTAGES
— 500 A

— Refroidi eau
— Dévidoir U6
— Pulsé

ARISTO 500IX

380 - 460 V #10 %, tri, 50/60 Hz
58 V

88 %

0,91

16 A/14,8 V - 500 A/39 V

16 A/20,6 V - 500 A/40 V

5 A/10,2 V - 500 A/30 V

MULTIPROCEDES

ARISTO
500IXW

+CO0L 2

+CHARIOT

+ROBUST FEED U6 WATER
+KIT ROUES DEVIDOIR
+FAISCEAU RF (10M)
+PSF 520W (4M)
+MANO-DETENDEUR GCE

€ 8.750 HTVA

0446200880.PB (pack)

Option
Porte électrode de 3M (0700006900) € 75,00 HTVA

Aristo 500ix est un générateur pulsé portable
destiné a l'industrie lourde, doté d’une conception
mécanique robuste et fiable. Associé au Robust

Feed U6 ou au Robust Feed Pulse, il est idéal pour
traiter les applications pulsées exigeantes

Les panneaux latéraux en métal épais et a double
courbure de 1'Aristo 500ix, ainsi que ses grands
pieds, offrent un dégagement approprié et
permettent une utilisation dans des environnements
difficiles. Les grands panneaux latéraux assurent
un acceés facile a des fins d’entretien et de
maintenance. Les poignées ergonomiques, sécurisées
et compatibles avec le levage par grue, facilitent
la logistique. L'unité est livrée avec un chariot
solide doté de points de levage spécialement prévus
pour le levage par grue, d'un porte-torche et de
grands porte-cébles.

www.parduyns.be




MULTIPROCEDES

REBEL EMP
2151IC

+SET DE CABLE
+PORTE ELECTRODE
+TORCHE MXL 200 (3M) +TORCHE MXL 271 (3M)
€ 1.900 HTVA € 2.599 HTVA

0700300985 0700300989
Poste a souder multiprocédés ARC, MIG-MAG et LIVE

MULTIPROCEDES

REBEL EMP
2351IC

+SET DE CABLE
+PORTE ELECTRODE

Poste a souder multiprocédés ARC, MIG-MAG et LIVE

TIG - Mono 230 TIG - Mono 230 volts . Pour bobines de 15 et 18 kg

Options

Mano-détendeur GCE (GCE.PC0780623) € 79,00 HTVA
Chariot (0700300872) € 390,00 HTVA

Torche TIG SR26 4M (0700025580) € 230,00 HTVA

Options

Mano-détendeur GCE (GCE.PC0780623) € 79,00 HTVA
Chariot (0700300872) € 390,00 HTVA

Torche TIG SR26 4M (0700025580) € 230,00 HTVA

Caractéristiques REBEL EMP 215IC Caractéristiques REBEL EMP 235IC

Volts 120/230 VAC 1, 50/60 Hz Volts 120/230 VAC 1, 50/60 Hz
Sortie maximale 240 A Sortie maximale 250 A/ 30 V

Tension de circuit 68 VDC Tension de circuit 90 VDG

ouvert ouvert

N
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MULTIPROCEDES

REBEL EMP
205IC AC/DC

+SET DE CABLE
+PORTE ELECTRODE
+TORCHE MXL 271 (3M)

€ 3.390 HTVA

0700300998

Poste a souder MIG-MAG-TIG HF et ARC avec un rapport
poids puissance exceptionnel. Pour bobines de 5 kg.

Options

Mano-détendeur GCE (GCE.PC0780623) € 79,00 HTVA
Chariot (0700300872) € 390,00 HTVA

Torche TIG SR26 4M (0700025580) € 230,00 HTVA

Caractéristiques REBEL EMP 205IC AC/DC
Volts 120/230 VAC 1, 50/60 Hz

235 A / 26.2 V (MIG)
Sortie maximale 205 A / 18.2 V (TIG DC)
180 A / 27.2 V (STICK)

Tension de circuit

68 VDC
ouvert




SOUDAGE TIG

ROGUE ET
200 PRO DC

+MANO-DETENEDEUR GCE
€ 990,00 HTVA

0700500081.PB (pack)

Options
Porte électrode de 3M (0700006900) € 75,00 HTVA
Torche TIG SRB 26 8M (0700025581) € 279,00 HTVA

Caractéristiques ROGUE ET 200 PRO DC
Volts 115/230 VAC 1, 50/60 Hz
Sortie maximale 200 A 180 A
200 A / 28.0 V@ 25 %
MMA Puissance de soudage 129 A / 25.2 V @ 60 %
100 A / 24.0 V @ 100 %
200 A/ 18.0 V @ 25 %
TIG Puissance de soudage 129 A / 15.2 V @ 60 %
100 A / 14.0 V @ 100 %
. . 10-200 A
Plage d’intensité
10-180 A
78 VDC
Tension de circuit ouvert
63 VDC

PARDUYNS

SOUDAGE TIG

FABRICATOR
ET 410IP DC

+ SOURCE FABRICATOR
+CHARIOT 3 EN 1
+ REFROIDISSEUR COOL2

€ 3.799 HTVA

0447101881.PB (pack)

Options
Mano-détendeur GCE (GCE.PC0780623) € 79,00 HTVA
Liquide refroidissement 10L (0465720002) € 55,00 HTVA

Le Fabricator ET 410iP est un générateur type
onduleur pour le soudage TIG HF (courant lisse
ou pulsé) et le soudage MMA (Stick).

Le panneau de commande intuitif de 1’ET 410iP
permet d'optimiser facilement les réglages,
réduisant ainsi le temps nécessaire pour obtenir
les meilleures caractéristiques de soudage.
Equipé d’une haute fréquence pour faciliter
les amorgages et d’une pulsation de démarrage
(micropulse) qui préchauffe 1'électrode de
tungsténe pour améliorer la stabilité de 1’arc
dés le départ.

Courant de fond compris entre 10 % et 90 % de
1'intensité réglée et fréquence de pulsation
réglable de 0,5 & 250 Hz, pour une qualité
optimale dans chaque application

Mode Spot pour faciliter les opérations

de pointage et mode 4TS pour ne donner des
impulsions que lorsque c’est nécessaire.

La large plage de tolérance de la tension au
primaire permet un soudage stable.

Piloté par un onduleur pour un rendement élevé
et une faible consommation d’énergie.
Excellentes performances de soudage avec les
électrodes Stick

Caractéristiques

Volts

Puissance de sortie

Plage de réglage MMA/TIG
Rendement Intensité max
Fréquence de pulsation

Tension maximale a vide

NOUVEAUTE
_ESAB

FABRICATOR ET 410IP

380-400-415-440 VCA (-15 % +10 %),
triphasé, 50/60 Hz

400 A / V a 60 % du cycle de service
310 A / V a 100 % du cycle de service

30 - 410 A/ 5 - 410 A
89 % MMA et 86 % TIG
0,5 - 250 Hz

76 VCC (15 vce)

www.parduyns.be




SOUDAGE TIG SOUDAGE TIG

RENEGADE ET s RENEGADE ET

— Soudage par

210IP DC L 210IP DC
+ TORCHE SR-B 26-HD (8M) ADVANCED

€ 2.150 HTVA
0447700901.PB + TORCHE SR-B20 [4|VD

€ 2.390 HTVA

0447750880.PB

Options
Mano-détendeur GCE (GCE.PC0780623) € 79,00 HTVA
Porte électrode de 3M (0700006900) € 75,00 HTVA

RENEGADE ET
210IP DC
W+COOLER

+TORCHE SR-B20 (4M)
+REFROIDISSEUR
EAU EC 1001

€ 2.750 HTVA

0447700912 (pack)

Options
Mano-détendeur GCE (GCE.PC0780623) € 79,00 HTVA
Porte électrode de 3M (0700006900) € 75,00 HTVA

Version refroidit EAU
RENEGADE ET 210IP DC Advanced + Coooler et
torche (4M) (0447750891) € 2.990,00 HTVA

La modification des paramétres de soudage et 1l'acces
aux fonctions avancées sont facilités par un

écran d’interface couleur TFT intuitif du Renegade
ET 210iP Advanced. Vérifiez les parametres en un
clin d’eil gréace a 1l’écran de 4,3”. La torche TIG
Exeor fournie dans le coffret offre d’excellentes
caractéristiques en matiére d’ergonomie et de
performances.

Options
Mano-détendeur GCE (GCE.PC0780623) € 79,00 HTVA
Porte électrode de 3M (0700006900) € 75,00 HTVA
Torche esab SR-B 21 (0700025545) € 339,00 HTVA Caractéristiques RENEGADE ET 210IP
RENEGADE ET est un poste de soudage a l'arc Volts 115/230 VAC 1, 50/60 Hz ACCES AUX
métallique et TIG, monophasé, & démarrage haute Tension de circuit ouvert 78 VDC
fréquence et doteé d'un boitier IP23. Facteur de puissance 99% FONCTIONS
du courant maximum .
- Soudage TIG par impulsions jusqu'a 999 Hz pour Plage de réglages MMA/DC 20.6-24.4 V (15-110 A) AVANCEES
augmenter le contrdle de l’apport de chaleur et
) ) 20.6-28.4 V (15-180 A)
du bain de fusion.
— Technologie PFC pour un arc stable méme avec Plage de réglages TIG/DC 10.4-18.4 V (10-210 A)
un cable de raccordement au réseau extra long, 10.4-15.6 V (10-140 A)
Jjusqu’a 100m. Mode d’économie d’énergie < 30 W

— Panneau de commande facile a lire et rapide a
régler, augmentant la précision et réduisant les
temps d’arrét.

_ Maintenance industri ) ( Travail du métal )




SOUDAGE MMA

ROGUE
200L P

+SET DE CABLE

ES
RO

+PORTE ELECTRODE
€ 549,00 HTVA

0700500079

SOUDAGE MMA

RENEGADE ES
2101

+SET DE CABLE
+PORTE ELECTRODE
€ 999,00 HTVA

0447700881

Caractéristiques

Volts

Sortie maximale

MMA Puissance de soudage

TIG Puissance de soudage

Plage d’intensité

Tension de circuit ouvert

PARDUYNS

ROGUE ET 200I PRO DC
230 VAC 1, 50/60 Hz
150 A 200 A 180 A

/

/

10-200 A
10-180 A
10-150 A

78 VDC
63 VDC

Caractéristiques

Volts

LiveTIG Puissance de soudage

Stick (MMA) Puissance de
soudage

Tension de circuit ouvert

RENEGADE ES 210I
115/230 VAC 1, 50/60 Hz

140 A / 15.6 V (115 VAC) @ 25 %
90 A / 13.6 V (115 VAC) @ 60 %
80 A / 12.8 V (115 VAC) @ 100 %
210 A / 18.4 V (230 VAC) @ 25 %
135 A / 15.4 V (230 VAC) @ 60 %
105 A / 14.2 V (230 VAC) @ 100 %

110 A / 24.4 vV (115 VAC) @ 25 %
71 A / 22.8 V (115 VAC) @ 60 %

55 A / 22.2 V (115 VAC) @ 100 %
210 A / 28.4 V (230 VAC) @ 25 %
135 A / 25.4 V (230 VAC) @ 60 %
105 A / 24.2 vV (230 VAC) @ 100 %

78 VDC

SOUDAGE MMA

FABRICATOR
ES 410IC

€ 1.890,00 HTVA

0447100881
Options

Chariot (0349313450) € 399,00 HTVA
Cable soudage electrodes et pince de masse
(0700006888 + 0700006889) € 189,00 HTVA

NOUVEAU

_ESAB

Caractéristiques

Volts

Puissance de soudage

Plage de réglages MMA/DC
TIG Puissance de soudage
Plage de réglages TIG/DC

Tension de circuit ouvert

FABRICATOR ES 410IC

380-400-415-440 V 3,
50/60 Hz

400 A / @ 60 %
310 A / @ 100 %

30 - 410 A
/

10 - 410 A

76 (15) VDC

www.parduyns.be




COUPAGE PLASMA

CUTMASTER+

+TORCHE SL60 (5M)
+PINCES DE MASSE
AVEC CABLE DE 5M

Source d’'alimentation portative a main, légere

pour la découpe au plasma avec une alimentation
monophasée 220-240V 50/60Hz. Tres simple a utiliser,
dotée d’un panneau LCD couleur et de tous les
réglages accessibles via un seul bouton

Plus besoin d’ajuster le gaz, la machine détecte
automatiquement la pression d’entrée et de sortie.
Un systeme automatique purifie le gaz apres la
découpe, prolongeant ainsi la durée de vie des

consommables.
Caractéristiques CUTMASTER 30+
Coupe recommandée/coupe max 10 / 16 mm
Tension alimentation monophasé 230V
Torche SL60 (5M)
Pinces de masse avec cable de 5M en OKC 25
Contenu Kit de piéces d’usure
Connection air compromé type 1/4 NPT EU
Guide de démarrage rapide
Référence 0559130004
Prix € 1.499,00 HTVA

N

(Travail du metal )

CUTMASTER 50+
16 / 32 mm
triphasé 380V

Torche SL60 (5M)

Pinces de masse avec cable de 5M en OKC 25
Kit de piéces d’'usure

Connection air compromé type 1/4 NPT EU
Guide de démarrage rapide

0559150004

€ 2.199,00 HTVA

NOUVEAUTE
_ESAB

AVANTAGES
— Compact
— Portable
— Leger

CUTMASTER 70+

20 / 38 mm
triphasé 380V

Torche SL60 (5M)

Pinces de masse avec cable de 5M en OKC 25
Kit de pieces d’usure

Connection air compromé type 1/4 NPT EU
Guide de démarrage rapide

0559170004

€ 2.990,00 HTVA




PROTECTION DU SOUDEUR

CASQUE SAVAGE

A40

CASQUE DE SOUDAGE
AUTOMATIQUE

€ 129,00 HTVA

0700000490 (casque)

Procédés
— Découpe oxycoupage
— Découpe au plasma
— Meulage
— Soudage, GMAW (MIG/MAG)
— Soudage, PAW (Soudage plasma)
— Soudage, SMAW/MMA (électrode enrobée)

PARDUYNS

Le casque SAVAGE A40 a été congue pour
répondre aux besoins de nombreux soudeurs.
Sa coque légere et haute technologie
protége de la chaleur, des étincelles et des
projections. Grace a la technologie de la
cellule optoélectronique la plus récente,

le filtre de soudage assure une vision d’une
grande clarté, garantissant ainsi une
excellente qualité optique

Le casque SAVAGE A40 offre une
fonctionnalité, des performances et un
confort optimal & tous les soudeurs,
qu’il s’agisse de soudeurs occasionnels ou
professionnels.

Classe optique 1/1/1/2
Réglage délai et sensibilité
Vision 100x50 mm

Bouton meulage C Grind )
9/13 ADF

PROTECTION DU SOUDEUR

CASQUE SAVAGE
A40 AIR

Combiné avec ESAB PAPR (disponible
séparément), SAVAGE A40 Air assure des
performances de protection sans compromis
pour toutes les activités de soudage. Le
systéme PAPR propose un contrdle du débit
d’air sélectionnable par l'utilisateur afin
d’assurer des performances de filtration de
niveau TH2 pour les particules fines.

+EPR-X1 PAPR
€ 519,00 HTVA

0700500400 (pack)

L'expérience de soudage est encore améliorée
gréace a la filtration de lumiéere ADF de pointe
de SAVAGE A40, offrant une visualisation True
Color du bain de fusion et des commandes
d’opacité, de délai et de sensibilité
entiérement réglables par l'utilisateur

Le bouton de mode de meulage facile d’acces
permet de basculer rapidement entre le
meulage et le soudage. SAVAGE A40 Air
répond a toutes les attentes des soudeurs
professionnels sérieux.

— Classe optique 1/1/1/2

— Réglage délai et sensibilité
— Vision 100x50 mm

— Bouton meulage (C Grind )

— 9/13 ADF

Procédés
— Découpe oxycoupage
— Découpe au plasma
— Meulage
— Soudage, GMAW (MIG/MAG)
— Soudage, PAW (Soudage plasma)
— Soudage, SMAW/MMA (électrode enrobée)

www.parduyns.be




PROTECTION DU SOUDEUR

SENTINEL
A60

CASQUE DE SOUDAGE
AUTOMATIQUE

€ 299,00 HTVA

0700600860 (casque)

Procédés

Découpe oxyacétylénique

Découpe au plasma

Meulage

Soudage, GMAW (MIG/MAG)

Soudage, GTAW (TIG)

Soudage, PAW (Soudage plasma)
Soudage, SMAW/MMA (électrode enrobée)

e indus ) _Travail du métal )

Le casque de soudage SENTINEL A60 fait
passer votre soudage au niveau supérieur,
avec une large vue panoramique et la
meilleure classe optique 1/1/1/1 EN379. Vous
disposez désormais d'une vue encore plus
large sur le bain de fusion sans aucune
déformation.

La nouvelle cellule opto-électronique

CADF) bénéficie de la nouvelle technologie

de contrdole de la lumiéere a large spectre
OpTCS™ d’ESAB. La cellule offre une vue True
Color améliorée avec une fatigue oculaire
réduite pour les journées de travail les plus
exigeantes.

Les nouveaux ajustements de teinte par
incrément de 0,5 offrent un contréle plus
précis de votre vue.

La conception caractéristique de la coque

de Sentinel, le serre téte Halo™ entiérement
réglable et le bouton de mode de meulage
externe complétent le casque le plus
confortable et performant jamais produit par
ESAB.

Champ de vision de la cellule
optoélectronique: 118 x 71 mm et commandes
internes intuitives, avec sensibilité et
délai.

Réglage des teintes: DIN 3/5-13, réglable
par incréments de 0,5 et cellule avec
verrouillage de la teinte.

Technologie de la cellule True Color OpTCS
ESAB.

Mémoire intégrée pour jusqu’'a 9 réglages.
Capteurs d’arc : 4

Pile CR2450 remplacable.

LED de pile faible, mode de meulage et
verrouillage de la teinte.

PROTECTION DU SOUDEUR

SENTINEL
A60 AIR

+EPR-X1 PAPR
€ 890,00 HTVA

0700600861 (pack)

Procédés
— Découpe oxyacétylénique
— Découpe au plasma
— Meulage
— Soudage, GMAW (MIG/MAG)
— Soudage, GTAW (TIG)
— Soudage, PAW (Soudage plasma)
— Soudage, SMAW/MMA (électrode enrobée)

La casque de soudage Sentinel A60 Air est
basée sur la cagoule Sentinel A60 standard
et fait passer vos qualités de soudeur au
niveau supérieur. Une large vue panoramique
et une qualité optique excellente de 1/1/1/1
offrent un champ de vision encore plus large
sur le bain de fusion sans aucune distorsion

La nouvelle cellule opto-électronique
CADF) bénéficie de la nouvelle technologie
de contrdle de la lumiére a large spectre
OpTCS™ d’ESAB, vous offrant une vue True
Colour améliorée avec une fatigue oculaire
réduite pour les journées de travail les
plus exigeantes. Les nouveaux ajustements
de teinte par incrément de 0,5 offrent un
contréle plus précis de votre vue.

La coque conserve le design Sentinel
caractéristique et intégre un nouvel

écran diffuseur d’air. Un serre-téte Halo™
entiérement réglable et un bouton de mode
de meulage externe complétent la cagoule
la plus confortable et la plus performante
jamais produite par ESAB

Champ de vision de la cellule
optoélectronique: 118 x 71 mm et commandes
internes intuitives, avec sensibilité et
délai.

Réglage des teintes: DIN 3/5-13, réglable
par incréments de 0,5 et cellule avec
verrouillage de la teinte.

Technologie de la cellule True Color OpTCS
ESAB.

Mémoire intégrée pour jusqu’a 9 réglages.
Capteurs d’arc : 4

Pile CR2450 remplagable.

LED de pile faible, mode de meulage et
verrouillage de la teinte.




TABLE DE DECOUPAGE PLASMA

SWIFT-CUT PRO

La gamme SWIFT-Cut PRO est une solution de pointe dans
le domaine des machines de découpe plasma a commande
numérique. Alliant un logiciel intuitif, une vitesse et
une précision importante ainsi qu’un support aprés-vente
de qualité, la série SWIFT-Cut PRO est la solution de
découpe plasma CNC a prix abordable.

La table permet la découpe de tdles jusqu'a 3000x1500mm
Rails abaissés pour faciliter le chargement

Zone de parcage du portique pour un chargement vertical
Chéssis robuste en acier

Culasse en alliage léger pour une découpe performante et
une maintenance aisée

Déplacement linéaire sur roues en V

Moteurs pas-a-pas hybrides 4,4 N/m

Axe Y dual drive

Systéeme de déplacement pignon/crémaillére

Cables et tuyaux intégrés dans des chaines d’alimentation
articulés pour une protection accrue

Pointeur laser en croix pour le positionnement de la téte
de coupe

Téte de coupe entiérement carénée pour la protection de la
torche

Table & eau pour un contrdle efficace des fumées (aucun
systéme d’extraction n'est nécessaire)

Contrdle digital de la hauteur de torche (DTHC) pour une
qualité de découpe accrue et une augmentation de la durée
de vie de la torche

Possibilité de découper des épaisseurs jusqu’a 25mm en
fonction du découpeur plasma utilisé

Capteur magnétique de fin de course pour empécher les
dommages sur la torche et augmenter la sécurité
d’utilisation de la machine

Capteur de proximité pour augmenter la fiabilité et la
robustesse

Auto ajustement sur 1’axe X des rouleaux linéaires en V
Unité de filtration d’air type ABAC Air Filtration avec
fixation murale

PARDUYNS

TAILLES DES TABLES SWIFT-CUT PRO

SWIFT-Cut PRO 1250 SWIFT-CUT PRO 2500 SWIFT-CUT PRO 3000 SWIFT-CUT PRO 4000

1250mm x 1250mm 2500mm x 1250mm 3000mm x 1500mm 4000mm x 2000mm

www.parduyns.be



SOUDAGE LASER

PHOTONWELD
A1600

+ TORCHE SOUDAGE 10M

+GUIDE-FIL DE 3M

+JEU COMPLET DE BUSES

+10 PROTECTIONS DE
RECHANGE POUR TORCHE

LASER.A1600

Pour la plupart des pieces soudées laser, la
qualité de soudure et la vitesse de traitement sont
supérieures aux procédés de soudage conventionnels,
ce qui se traduit par une augmentation de vos
marges bénéficiaires.

Le soudage laser fournit une solution de soudage
des métaux a grande vitesse et sans contact pour la
fabrication dans d’innombrables industries

Le soudage laser est un processus hautement
fiable et automatisable qui fournit une finition de
qualité, aux colts de traitement les plus bas et
pratiquement sans entretien.

— Machine de soudage laser compacte, portable,
économique et écologique

— Source laser écologique avec un minimum de 22%
de consommation en moins que toute autre source
laser

— Dimensions : 621 x 300 x 650 mm

— Poids : 54 kg

E2 LASERMACH

“Travail du métal )

3D Laser MIG
Welding Welding Welding

Caractéristiques

Mode de fonctionnement

Puissance requise

Puissance laser Continue/
Impulsion maximale

Ecart de température

Environnement de travail plage
d’humidité

Epaisseur minimale de soudage

Profondeur de soudage en mode
continue

Vitesse de soudage
Oscillation haute fréquence

Fonctionne avec la plupart des
gaz de protection

Finished MIG

PHOTONWELD-A1600

Continu / Modulation /
impulsion /simple pulse /
surpulsé

220V-19A

1600W / 2850W

10-40°C

<70% Pas de condensation
<0,4mm

6mm

0-160mm/s
Max 300 Hz

Argon, Azote, Ar+/C02mix,
air comprimé




TABLES DE SOUDURE

ELEVATRICES
SERIE XWT PRO

Les tables de soudure GPPH avec systéme de levage hydraulique
sont des tables spécialisées avec réglage automatique de la
hauteur du plan de travail

Grace a lui, vous pouvez atteindre rapidement et facilement
la hauteur de travail idéale du plan de travail de la table,
en assurant un grand confort de travail.

Les tables de soudure avec un systéme de levage hydraulique
sont équipées en

soupape de surcharge empéchant de soulever des charges trop
lourdes;

soupape de sécurité arrétant la descente en cas de rupture
des conduites hydrauliques;

interrupteurs de fin de course protégeant contre 1’écrasement
ou les blessures corporelles de

T'utilisateur.

Les tables avec systéme de levage hydraulique PRO sont
fabriqués en acier inoxydable 1.4301

Chaque plan de travail de la table est fabriqué en deux
versions de trous

diametre de 28 mm en grilles : de 100x100 mm et diagonale
diamétre de 16 mm en grilles de : 50x50 mm, 100x100 mm et
diagonale.

Parametres techniques de la base avec systeme hydraulique
de levage :

tension d’alimentation : 400 V

tours : 1400 tours/min

classe de protection : IP54

classe d’isolation : F

PARDUYNS

NOUVEAUTE
_GPPH

Dimensions
o ité d Temps de Hauteur Haut . de 1a b
: ; apacité de auteur min. e la base
Dimension P levage avec max. de la A
de la table charge max. de la table du systéme
[mm] la charge table
[kgl [mm] de levage
[s] [mm]
[mm]
1200x800
1200x1000 650 20-25 1140 435 1240x640
1200x1200
1500x1000 1600 20-25 1150 460 1220x785
1500x1480 1500 20-25 1450 460 1600x785
2000x1000 3500 30-40 1200 470 1600x900
2400x1200 3400 45-55 1550 530 1980x930

ilodl

)

2.2

2.2

2.2

Puissance
du moteur Poids [kg]
[kw]

416
466
496
638
779
865

1135

www.parduyns.be




PROJET

NEDERMAN

Nos spécialistes en travail du métal analysent votre environnement de
travail et votre type de production afin de :

— Mettre en place les meilleurs systémes de protection de vos soudeurs

— Sensibiliser vos collaborateurs aux régles de sécurité

— Mettre en place une meilleure ergonomie de travail pour améliorer
votre production

POURQUOI METTRE EN PLACE UN SYSTEME D’ASPIRATION DE FUMEES

Composition des fumées : Les fumées de soudage sont constituées de
particules solides, de gaz et de vapeurs provenant du matériau soudé

et du métal d’apport. Elles peuvent contenir des éléments toxiques tels
que le zinc, le plomb, le chrome et le nickel, ainsi que des composés
dangereux comme les oxydes de métal et les hydrocarbures aromatiques
polycycliques (HAP).

Risques pour la santé : L'inhalation de fumées de soudage peut

causer des problémes respiratoires aigus et chroniques, tels que la
pneumoconiose des soudeurs, des irritations des voies respiratoires et
des risques accrus de maladies pulmonaires. Certains composés contenus
dans les fumées sont également classés comme cancérigénes pour 1’homme.

Impact sur la productivité : Les travailleurs exposés aux fumées de
soudage peuvent souffrir d’inconfort, de fatigue et de problemes de
concentration, ce qui peut influencer négativement leur productivité et
leur qualité de travail

ravail du métal )

COMMENT METTRE EN PLACE UN SYSTEME D’ASPIRATION DE FUMEES

Nos aspirateurs sont congus pour capturer efficacement les émissions de fumée toxique générées lors
du processus de soudage. En réduisant les risques pour la santé des travailleurs et en maintenant un
environnement de travail propre, notre systéme de ventilation contribue & la sécurité et au bien-étre
de votre équipe tout en se conformant aux normes environnementales les plus strictes.

VOUS AIMERIEZ METTRE EN PLACE UNE SOLUTION DE PROTECTION DU SOUDEUR DANS VOS ATELIERS ?

Notre solution utilise une combinaison de technologies de pointe (aspirateurs de fumée NEDERMAN,
rideau de soudage CEPRO, Casques avec filtre a air ESAB ou SPEEDGLASS, ainsi que les meilleurs
équipement de protection individuelle WELDAS et ESAB

Contactez nos spécialistes afin de visiter et mettre en place un projet dans vos ateliers.

— Tomas Barragan : +32 (0)475.940.787 (tba@parduyns.be)
— Frédéric Melchior : +32(0)478.320.636 (fme@parduyns.be)




KBC 36
MAGFORCE

Unité de pergage magnétique par carottage
Compact 1 vitesse, peu encombrante et
extrémement légere pour une utilisation dans des
espaces exigus en atelier et sur les chantiers.

Les points forts :

Extrémement compacte et légére pour les travaux
dans les endroits exigus et difficiles d’accés.
Moteur HIGH POWER de 1 200 W sans balais, treés
puissant et sans entretien, avec une grande
stabilité de la vitesse de rotation

Utilisation droite/gauche & 1’aide d’une clef a
cliquets, nécessitant peu d’espace

Clavier de commande intuitif dans le champ de
vision de 1l’opérateur.

Caractéristiques KBC 36 MAGFORCE
Puissance absorbée 1200 W

Puissance utile 680 W

Mode d’économie d’énergie 50 W

Vitesse en charge 130 - 610 trs/min
Vitesse a vide 130 - 660 trs/min

@ max. de la fraise carbure
@ max. de la fraise HSS

36 mm

Profondeur de percage max.
de la fraise

Cable avec fiche

Poids

PARDUY“S www.parduyns.be



SCIE A METAUX PENDULAIRE

MKAS 355

Coupe a l'onglet précise et rapide avec la scie a
métaux pendulaire.

€ 743,08 HTVA

FEIN.72365460000

PERCAGE PAR CAROTTAGE

KBE 32

Unité de pergage magnétique par carottage
Eco 1 vitesse compacte et ultra-légére aux
fonctionnalités basiques pour le pergage par
carottage sur chantier.

€ 607,09 HTVA

ETAU MAGNETIQUE

VERSAMAG

Aimant permanent compact et puissant avec étau
pour le serrage sans outil de différents composants
sur des surfaces magnétiques

€ 413,08 HTVA

FEIN.90701003020

FEIN.72709461000

Caractéristiques KBE 32 Caractéristiques MKAS 355 Caractéristiques VERSAMAG
Puissance absorbée 1200 W Puissance absorbée 1800 W Hauteur de mors 40 mm
Puissance utile 770 W Puissance utile 1050 W Largeur de mors 100 mm
Vitesse en charge 450 min-1 Vitesse a vide 1300 trs/min Effort magnétique 7800 N
Vitesse a vide 700 min-1 Lame de scie @ 355 mm Dimensions du pied
s 212 x 70 mm
magnétique
@ max. de la fraise carbure 32 Diametre d’alésage 25,4 mm
mm .

@ max. de la fraise HSS Poids 7,25 kg

Profondeur max. - coupe

carrée £ L]
Profondeur de pergage max. 50 mm
de la fraise

Profondeur max. - coupe

d 100 mm

Cable avec fiche 3m FemeE
Poids 10,50 kg Cable avec fiche 4 m

Poids 8,50 kg

“Travail du métal )




Nos produits & services

PARDUYNS

COUPAGE

USINAGE

AMENAGEMENT
D'ATELIER

LY

Produits
Machines, accessoires et
consommables MMA

Machines, accessoires et
consommables MIG

Machines, accessoires et
consommables TIG

Machines, accessoires et
consommables Multi-procédés
Machines, accessoires et
consommables Laser

Produits

Coupage plasma
Oxycoupage
Coupage eau
Coupage laser
Tables de coupage
Scie a lames

Scie a ruban

Produits

Abrasifs

Disques de coupe
Meulage

Polissage

Machines de pergage
Méches

Tarauds

Fraises

Fraises carbure

Produits

Tables de soudage

Cintrage

Armoire de produits chimique
Produits du soudeurs
Chandelle a tubes
Positionneurs

Aspirateurs de fumée

Rideaux de soudage

Services
Maintenance du parc machines
Gestion des stocks
accessoires et consommables
Etalonnage

Normalisation EN1090

Service de réparation
Formation de base soudage

Services

Maintenance du parc machines
Gestion des stocks
accessoires et consommables
Service de réparation
Formation de base coupage

Services

Maintenance du parc machines
Gestion des stocks
accessoires et consommables
Service réparation et SAV

Services

Conseil en aménagement
d’atelier

Projets protection du
soudeur

Service réparation et SAV

www.parduyns.be



Nos spécialistes en travail du
métal ainsi que nos partenaires
forment vos collaborateurs

v

( Maintenance industrielle

Afin d’améliorer votre productivité et d’assurer la sécurité
de vos collaborateurs, nous spécialistes vous forment sur

les différents procédés de soudage, coupage, usinage de vos
piéces mais aussi sur les méthode de protection du soudeur.

Nos spécialistes forment vos collaborateurs dans une optique
de Sécurité / Qualité / Productivité.

Nous donnons des formations de base en :

— Soudage MIG/MAG

— Soudage a 1'Arc

— Soudage TIG

— Coupage plasma

— Usinage des pieéces

— Protection du soudeur

Nous donnons des formations dans notre atelier ou dans vos
ateliers. Nous analysons votre environnement de travail afin
de les aider a respecter les norme de sécurité.
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Tomas BARRAGAN
Responsable vente

+32(0)475.940.787
tba@parduyns.be

(Maintenance industr‘ielle) — ‘/ Equipement Pf‘OfeSSim”ﬂ;‘ www.parduyns.be i II,:\

CONTACTS

CONTACTEZ NOS
SPECIALISTES

LEUZE
-EN-HAINAUT

Adresse
14, Boulevard Paul Henri Spaak
7900 Leuze-en-Hainaut

Comptoir technique
+32(0169.669.555

(Service dépannage 24H/24 - 7J/7)
En semaine, 8h-12h00 et 13h-18h00
Samedi, 8h30-12h30

HERSTAL

Adresse

Zoning industriel des Hauts-Sarts
28, Rue d’Abhooz

4040 Herstal

Comptoir technique

Frédéric MELCHIOR Pietro VACCARO +32(0)4.222.22.04

Conseil technique Service aprés-vente et location liege@parduyns.be

En semaine, 8h-12h00 et 13h-17h00
+32(0)478.320.636 +32(01478.324.674

fme@parduyns.be pva@parduyns.be
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